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DESCRIPCION:

ULTRATHERM ALTA TEMPERATURA 550, Es un
recubrimiento a base de silicona modificada, muy
resistente a altas temperaturas (continua 550 °C).
No necesita pre curado o curado con calor, antes de
poner en servicio. Se puede aplicar sobre sustratos
preparados de acero, acero inoxidable o zinc
inorganico. Excelente resistencia a la intemperie,
con una buena retencion de color.

Flexibilidad vy resistencia ala abrasion.

No se recomienda para servicio de inmersion.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Componentes

H

Acabado Semibrillante

Aluminio, otros
colores consultar
existencias.

A2% +[- 2%

Color

Sélidos en volumen

Numero de capas 1

1.0mils = 2.0 mils

La vida Util del
productoesde 12
meses

Espesor de capa (seco)

Almacenamie nto
bajo techo ambie nte
ventilado a 25°C

PREPARACION DEL RECUBRIMIENTO

ULTRATHERM ALTA TEMPERATURA 550, se
suministra en un solo envase. Mezclar y agitar
hasta que quede homogéneo. Para facilitar la

aplicacion agregar diluyente UNIDIL 550, el
porcentaje de dilucién puede variar, se puede
utilizar un 10% en volumen como minimo vy el
valor maximo dependera del equipo a utilizar.

VOLUMEN PRODUCTOS

ULTRATHERM ALTA
TEMPERATURAB50

UNIDIL 550

HI

Diluyente

ULTRATHERM ALTA
TEMPERATURA 550
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USOS APROPIADOS:

Recomendado como pintura de mantenimiento
para servicio de alta temperatura como chimeneas,
hornos, escape de motores, silenciadores, equipos
con rango de temperatura de hasta bb0 °C de
operacion continua y hasta 660°C de operacion
intermitente.

PROPIEDADES DE RESISTENCIA:

« Temperatura Hasta 550°C (exposicion continua)
* Temperatura Hasta 6560°C (exposicion discontinua)

Viscosidad — Norma ASTM D b6é: 60-70Ku

RENDIMIENTO:

Espesor recomendado

1GAL 1.0mils 2.0mils
62.68m? 8129 m

Nota: Rendimientos sin considerar porcentaje de
pérdidas.

TIEMPOS DE SECADO A 25°C
Secado Tacto: 40 minutos
Secado altactoduro: 4 horas

Secado pararepintar:  min.2 horas
max.llimitado
Para servicio: 12 Horas
Los tiempos de secado dependen de la
temperatura ambiente, superficie, humedad

relativa y del espesor de la pelicula humeda. En
condiciones diferentes a lo indicado, consultar
con el departame nto de Asistencia Técnica.

Para facilitar aplicacion, agregar diluyente UNIDIL
bb0, el porcentaje de dilucion puede variar, se pue-
de utilizar un 10% en volumen como minimo v el
valor maximo dependera del equipo a utilizar.
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PREPARACION DE LA SUPERFICIE
Toda superficie debe estar completamente secay
libre de elementos contaminantes antes de

proceder al pintado. Eliminar aceites vy grasas
con solventes apropiados como nuestro producto
SCHEM SB1b segun Norma SSPC-SP1.

AMBIENTE TIPO DE LIMPIEZA

Limpieza con chorro

Equipo
Convencional

Acero en ambiente
normal

abrasivo al grado
comercial. Norma

SSPC-SP6

Limpieza con chorro
abrasivo al grado

metal casiblanco
SSPC-SP10

Acero enambiente
agresivo

Nota: La durabilidad de la pntura dependera de una
buena preparacion de superficie y de una correcta
aplicacion.

Para facilitar aplicacion, agregar diluyente UNIDIL
bb0 el porcentaje de dilucion puede variar, se puede
utilizar un 5% en volumen como minimoy el valor
maximodependera del equipo a utilizar.

EQUIPOS DE APLICACION

Pistola DEVILBLIS JGABO2

Boquillade fluido | E

Presion de 60 - 65 psi

atomizacion

Presion de fluido | 10 -20 psi

Dilucion Hasta un 12% por
volumen total

CONDICIONES DE APLICACION:

Temperatura de Superficie: 5°C - 40°C
Temperatura Ambiente: 5°C - 40°C

Humedad Relativa: < 85%

La temperatura de la superficie debe ser 3°C

mayor que la temperatura de punto de rocio.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Los productos contienen solventes volatiles e
inflamables, por lo que recomendamos usarlos en
ambientes con adecuada ventilacion. Asimismo,
recomendamos tomar las precauciones necesarias
para evitar cercania a fuentes de calor, llama o

Lo siguiente es una gufa. EI cambio en presiones y ~ Chispas  eléctricas o magnéticas. Evitar la
tamario de boquillas puede variar dependiendo de  concentracion de vapores.
las caracteristicas de atomizaciéon del equipo.
Antes de usar, siempre purgar el equipo de
aplicacion con los sol ventes recomendados.

Equipo Airless

Bomba 30:1

Presion 1200 - 1800 psi

Manguera 3/8"(9.62 mm) ID

Boquilla 0.013-0.017"

Filtro Malla 60

Dilucion Hastaun 12% por

volumen total. (P),
PERUPAINT
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