(_o) ULTRAPRIMER EPOXY FASTDRY 900 3H ncuioce

EPOXI POLIAMIDA AMINA e
PERUPAINT SECADO RAPIDO

Coating & Marine

DESCRIPCION
ULTRAPRIMER EPOXY FAST DRY 900 3H es un primer RENDIMIENTO:
Epoxi modificado a base de resinas Epoxi Aminas Espesor recomendado
especiales. Recubrimiento de altos solidos, alcanzaaltos 1 GAL 3.0mils 4.0mils 6.0 mils
espesores con un excelente rapido secado y muy buena 447m? 3352m? 2235m?2

adhesién. Aporta rentabilidad a la industria metal mecani-
ca alreducir el tiempo de ejecucion del proyecto, aumen-
tado la productividad disminuyendo el tiempo de repinta-

Nota: Los resultados obtenidos son tedricos.
Considerar pérdidas referentes al tipo de estructura.

do de la siguiente capay al disminuir los tiempos de TIEMPOS DE SECADO A 25°C
espera para manipular y trasladar las estructuras para - Secado al Tacto: 1-2 horas
despacho. Tiene un tiempo de manipuleo super cortode  « Secado al tactoduro: 3 bhoras
3.5 horas a una temperatura de 25°C. . Secado pararepintar: min. 2 horas
Posee muy buena resistencia quimica. No contiene Plomo,  Epoxico: max. 30 dias
Cromo. Bajo nivel de V.0.C « Poliuretano: max 7 dias

- Alquidico: méx 1 dias

CARACTERISTICAS TECNICAS
Los tiempos de secado dependen de la tempera-

Componentes tura ambiental, de superficie, humedad relativa

Acabado Semi Mate ambientey del espesor de la pelicula de pintura. En

condiciones diferentes a lo indicado, consultar
" con el departame nto de Asistencia Técnica.

Solidos en Volumen 90 +/- 2% .

de la mezcla ° PREPARACION DE LA SUPERFICIE

NUmero de capas 1 Toda superficie debe estar completamente secay
libre de elementos contaminantes antes de

N

Color Varios

Espesor de Pelicula seca | 30-6.0mils _ o ‘

Y E—— > horas & 050 proceder al pintado. Eliminar aceites y grasas con
con nuestro producto SCHEM SP15 segun Norma

vec 1769l SSPC-SPL.

Almacenamientobejo techo [NNAISEEEIREsRS *a temperatura de la superficie debe ser 3°C

PROPIEDADES DE RESISTENCIA: mayor que el punto de rocio.

* Adherencia - Norma ASTM D 4541 - Equipo Tipo |l
-Resultado: 1000 psi AMBIENTE TIPO DE LIMPIEZA

* Flexibilidad =Norma ASTM D 522 Limpieza con chorro
- Doblado 180°C, Mandril %. Resultado: Bueno Acero en ambiente abrasivo al grado
* Durezade lapiz—Norma ASTM D 3363 normal Comercial SSPC-SP6

- Resultado: 3H

USO0S APROPIADOS: Limpieza con chorro

abrasivo al grado metal

=Para el mantenimiento y proteccion de superficies Acero en ambiente
metalicas, tanques, tuberias, etc.; en la Industria agresivo al blanco (SSPC-SP5) o
Quimica, Minera, Petrolera, otras. metal cercano al blanco
=Proteccion de aceros estructurales expuestos a (SSPC-SP10).
ambientes de alta Corrosividad, industriales y marinos
-Trabajols de Construccion Metélioa' en donde se requiera Nota: La durabilidad de un sistema de pintado
de un répido secado y alta productividad. . R .,
=Especialmente disenado para ser usado en superficies estaen func_:lqn directa al grado de preparacion
donde el arenado no es posible, tolerando preparaciones de la superficie.
de superficie SSPC-SP-2 y SSPC-SP-3.
- J
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PREPARACION DE LA PINTURA Equipo Convencional
EI ULTRAPRIMER EPOXY FAST DRY 900 3H es un recubri-

miento de dos componentes. Por o tanto, para una Pistola DEVILBLISS MBC-510
adecuada preparacion debemos homogenizar cada uno de Boauilla de fluid £
los componentes por separado y mezclarlos como se ogutiia de Titido
indica. Boquilla de aire 704

1 ULTRAPRIMER EPOXY FAST DRY 900 3H Presion de atomizacion | 60 - 65 psi

1 UNICAZ ULTRAPRIMER EPOXY FAST Dilucion Hasta un 25-30% por

DRY 900 3H e volumen total
16% - 20%| UNIDIL 1500
PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

El tiempo de induccién consiste en dejar reposar la Los productos contienen solventes volatiles e inflama-
pintura (Parte A + Parte B) entre 5-10 minutos antes de bles, por lo que recomendamos usarlos en ambientes con
agregar el diluyente. La temperatura del medio influiré en adecuada ventilacion. Asimismo, recomendamos tomarlas
la viscosidad de la pintura. En climas frios se requiere precauciones necesarias para evitar cercania a fuentes
mayor porcentaje de dilucion que en climas calurosos. de calor, llama o chispas eléctricas o0 magnéticas. Evitar la
*Equipos de alta presion. concentracion de vapores. Usar ropa de seguridad y evitar
EQUIPOS DE APLICACION el contacto conla piel y ojos.

Lo siguiente es una guia. El cambio en presionesy
tamarfio de boquillas puede variar dependiendo de las
caracteristicas de atomizacion del equipo. Antes de usar,
siempre purgar el equipo de aplicacion con los solventes

recomendados.

Bomba 40:1

Presion 2600 - 3500 psi

Manguera 1/4” (6.35mm) ID

Boquilla 0.0177-0.023"

Filtro Malla 60

Dilucion Hasta un 20% por
volumen
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